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卧式数控旋压机介绍

发布日期: 2025-10-25 | 阅读量: 42

为什么要定制旋压机？通用型旋压机是否“全能”？我们都希望设计出来的旋压机是可以加工多
种多样产品的“全能型”旋压机。可是有个问题必须要面对的技术问题是，如果再一台设备上勉
强地就地加工多种大小不同的工件会带来不少技术和经济上的问题，反而增加企业生产成本。因
此，较合理的办法是将它们分别在几台设备上加工。旋压机设计师进行在数控旋压机设备总体布
局的方案设计时，应按所加工的具体对像，处理好设备的加工适应范围的宽窄关系，并对数控旋
压机设备布局和结构方案的先进性与经济性相比较，进行取舍，也就说，旋压机要“定制”的好。
缩管数控旋压机采用西门子主控系统，尚晞科技预置编制程序。卧式数控旋压机介绍

什么是数控旋压机？数控旋压机就是数控成型旋压的加工设备。目的就是为了将厚壁的金属成型
为筒型件，包括有一些难溶的金属、不锈钢等材料，之后经过数控旋压机压成各种尺寸的薄壁管
材或者是空心的回转件。而施压加工就是讲毛柸夹紧在模型上，由数控旋压机带着它们一起以高
速旋转。同时利用滚筒的压力作用。使毛柸产生变形，获得一种轴对称的零件。

我们平常用到的施压模具都是较为简单的，并且局部变形，作用是可用功率和吨位较小的设备和
加工零件，一般多用在与批量小形状复杂的零件中。数控旋压机的工作原理就是利用工件的高速
旋转，强大外力对工件按一定路径进行挤压，滚轮就会对材料进行反复的赶压，使其由点到线，
由线到面**终导致工件而变形就形成了我们所需要的外形。数控旋压机的选型由旋压的工艺和多
种成型的工艺条件来确定。

气瓶数控旋压机应用上海旋压机哪家好？请找上海尚晞科技。
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数控旋压机常见故障及解决办法

1、数控旋压机的尾轴伸出不顺畅

如果数控旋压机的尾轴不能进退但是操纵其进退的气缸却有动作，有可能是尾轴卡住了无法运动，
此时只需对尾轴添加机油润滑即可；还有一种情况是气缸与尾轴的联接螺母松动后，维修人员在
将螺母拧紧时没有与尾轴平行，影响了推力的传动。此时，只需将螺母松开，把尾轴和气缸都推
回至后端重新对准后，再次锁紧螺母即可。

2、旋压机的尾轴能伸出，但伸出不到位/锁紧不到位

这种情况是尾轴可以伸出但是无法伸出到指定位置或到了指定位置不锁紧，导致设备报警。此时
可按复位键重试。如果重试仍没解决问题，就要打开尾箱调整尾轴前进到位传感器的位置，如果
仍不奏效，就要判断该传感器是否有故障。

如何检测传感器是否有故障？打卡旋压的诊断画面，查看电脑中尾轴前进传感器的得电和失电变
化状态是否正常，用手移动传感器时，指示灯的亮与灭是否与电脑中的变化一致。

强力旋压成型优势（二 ）  

1、强力旋压零件的尺寸公差和形位公差较小。

2、强力旋压属于半模成形，不需要成套模具，因而模具费用和制造周期降低。

3、强力旋压属于局部成形，虽然接触面上单位压力很大，但旋轮与工件的接触面积很小，因此总
变形力和机床吨位相对于其他压力加工方式来说很低。
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4、强力旋压属于轴向拉延成形，变形区材料处于二向或者三向压应力状态，因而可以达到较高的
变形程度。

由于强力旋压具有以上优点，特别是强力旋压后零件的强度、硬度和抗疲劳性能的提**力旋压技
术在航空航天领域的零部件制造中得到了广泛应用。

用数控旋压机加工水泥罐车的封头，可提升罐车的强度和密封性。

数控旋压机的旋轮座有整体式和开式结构，整体式通常是将各旋轮装在同一个框架机构上，各旋
轮轴向运动采用同一信号控制、同一动力驱动，排除了同步误差，可在大旋压力状态下稳定工作。
开式结构具有较高的灵活性，可实现多轮多路径同步旋压，在普旋和**设备中较多采用开式结构，
缺点是刚性较差，旋压力不能太大，旋轮头较易震动。旋轮头根据安装旋轮个数有单轮、双轮、
三轮、多轮几种，尚晞数控旋压机上可实现自动换旋轮。单轮机构简单、使用灵活方便，双轮、
三轮及多轮可在一道次旋压中通过错距旋压实现多次变薄，提高生产效率。 使用数控旋压机时要
注意哪些地方？不锈钢数控旋压机应用

保养数控旋压机要怎么做？卧式数控旋压机介绍

卧式双轮热旋压机是一种双旋轮结构的数控热普旋机。该机型***适用于板旋、锻坯旋、缸套、锥
体、筒体、盘类零部件、抛物线形、母线型等五金零部件的旋压制作，尤 其适用于需要加热旋压
的材质。设备的控制系统为西门子系统，加工坯料直径比较大可达1500mm。旋轮进给系统为我
司自 主研发的高 精 密数字液压油缸，执行机构的行程X轴300-800mm，Z轴400-1000mm。不同
材料，可加工的材料厚度不同。铝/铜的加工厚度为0.5-12mm；钢材的加工厚度为0.5-8mm；不锈
钢的加工厚度为0.5-5mm；钛合金的加工厚度为0.5-4mm。卧式数控旋压机介绍

上海尚晞数控科技有限公司总部位于华徐公路966号法姬娜大厦A座502室，是一家从事数控科
技、汽车科技、机电科技、机械设备科技、材料科技、计算机软硬件科技专业领域内技术开发、
技术转让、技术咨询、技术服务、数控机床及配件、汽车配件、空气净化设备、水处理设备销售、
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机械设备设计、工业产品设计、计算机网络工程等的公司。尚晞数控科技深耕行业多年，始终以
客户的需求为向导，为客户提供高质量的数控旋压轮毂，数控旋压机，旋压制品，高精密数字油
缸。尚晞数控科技始终以本分踏实的精神和必胜的信念，影响并带动团队取得成功。尚晞数控科
技创始人陈志川，始终关注客户，创新科技，竭诚为客户提供良好的服务。


