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扬州锌酸盐滚镀锌电镀加工厂商

生成日期: 2025-10-21

不合格涂层(废料)(1)过度腐蚀的电镀零件。(2)有机械损伤的镀锌件。(3)有大量气孔的铸件、焊件或钎焊
件，其尺寸可通过机械手段消除。(4)零件因短路过热而烧坏。(5)涂层不合格的零件不允许拆除。特殊涂层不
允许的缺陷：1涂层粗糙、烧焦、有斑点、打结、黑点、气泡和脱落。2涂层呈树枝状、海绵状、条纹状。3局部
无涂层(规定工艺的地方除外)。4可擦去或棕色、褐色钝化膜。5未清洗的盐痕迹。5钝化膜疏松，钝化液痕迹严
重。6局部无彩色钝化膜。7大面积可喷涂青色清漆，达到颜色无明显差异。电镀前很难清洗基体上原有的润滑
油或缓蚀剂。扬州锌酸盐滚镀锌电镀加工厂商

根据金属接触耦合原理选择在腐蚀性介质的环境中，两种金属相互接触会因电极电位的不同而产生接触腐
蚀，作为阳极的金属会加速腐蚀。因此，在选择电镀层时，应考虑电镀层与基体金属在电化学序列中的位置应
尽可能接近，一般要求两种金属电极之间的电位差不超过0.5V不同涂料的性能既有共性，又有差异。因此，电
镀产品时，应根据不同的工作条件和环境选择合适的涂层。电镀层质量检验评定标准各种零件电镀后必须经过
质量检验。电镀层的质量检验包括外观、厚度、与基体金属的附着力、延展性、显微硬度、脆性、耐腐蚀性、
耐磨性、可焊性等。虽然具体质量检查的内容因零件和涂层而异，但所有涂层都需要检查涂层的外观、厚度、
耐腐蚀性和与基体金属的附着力。每个国家对电镀层的质量检验方法和评价都有自己的国家标准和统一的国际
标准；不同的企业也有相应的企业标准。扬州锌酸盐滚镀锌电镀加工厂商钝化处理是指在一定的溶液中进行化
学处理，在涂层上形成固体、致密、稳定的薄膜。

镀层(包括电镀层、氧化膜和磷化膜)的外观检查是镀层质量检查中非常常见和基础的项目。外观不合格的
涂料不需要进行其他项目的检测。检查涂层外观的方法是在白色透明光下直接用视力观察，没有自然散射光或
反射光。光的照度应不低于300IX(即距离500mm处置于40W荧光灯下的部件照度)。检查的内容包括涂层类
型的识别、涂层的宏观附着力、涂层颜色、亮度、均匀性和涂层缺陷等。化学镀镍层的质量要求外观要求：化
学镀镍层应为银白色光泽，除氢后应为浅黄色的半银白色光泽。涂层应细致均匀。允许缺陷：同一工件光泽不
均匀。镀层上有轻微的水印。不允许的缺陷：涂层呈树枝状、海绵状、条纹状。涂层上有斑点、黑点、气泡、
起皮、深色、起皮。涂层上有未清洗盐的痕迹。

化学镍化学镀镍是化学镀中普遍使用的方法。化学镀镍的溶液组成包括：镍离子；络合剂；缓冲；加速器；还
原剂；稳定器；润湿剂；光亮剂；破坏剂；PH调节剂等。其中镍离子主要使用硫酸镍。经过研究，禾川化学开
发了一系列化学镍药剂，包括酸性低磷化学镍、中磷化学镍、高磷化学镍和碱性化学镍。其中，中磷化学镍在
电子化工行业有很好的应用，是化学镍和金的前沿工作。工作液稳定性好；化学镀镍率好，无黑镍；镀层洁白
细腻，特别适合FPC镀镍。耐腐蚀性和抗弯曲性的可靠性符合FPC标准。当基体不能耐受酸性化学镍时，往往
需要使用碱性化学镍，如钢、铝合金等基体表面的化学镍。我公司开发的碱性化学镀镍在碱性条件下具有良好
的耐腐蚀性，镀层具有良好的抗弯性、低电阻率、良好的导电性和良好的焊接性等特点。电镀是一个原子沉积
过程，与原子化、熔化、镀膜有本质区别。

专业电镀车间可以是多方位电镀自动化流水线生产模式，也可以是手工电镀作业生产模式。从镀前处理、
电镀到镀后处理的产品加工全过程在车间完成。有条件的车间可以单独设置生产计划(调度)、工艺管理、质量
检验、直接成本管理等专职部门(或人员)，在公司或工厂部门的领导下，多方面完成产品加工任务。在品种多、
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加工任务少、订货不稳定的情况下，可根据一般电镀工艺要求建立综合加工电镀车间，满足市场订货要求。电
镀车间可分为挂镀和滚镀，工艺类型可分为镀锌、铜、镍、铬等。并建立车间工段或小组进行生产。在车间工
段或班组，产品的预镀、电镀、后处理全过程可以全部完成；或者，预镀处理可以是**的，可以建立专业的预
镀处理部门或团队，预镀处理完成后，可以将产品交付给每个电镀部门或团队进行后续处理，直到产品的电镀
依次完成。化学镀镍的后处理无非是加热去除氢，提高硬度，提高耐磨性或附着力，或进一步处理提高耐腐蚀
性。扬州锌酸盐滚镀锌电镀加工厂商

电镀加工常见问题有镀液浑浊、麻点砂、粗糙、毛刺、镀层起霜和光亮不均匀、镀层附着力差、镀层脆性
大等。扬州锌酸盐滚镀锌电镀加工厂商

除锈和活化：目的：脱脂后的工件用水清洗，然后用1:1盐酸浸泡。这个过程可以去除工件表面的锈斑，使
其活化。技术条件：盐酸(36%):50%体积比温度：室温时间：20-60秒表面处理系列技术：化学镀和合金催化无
电镀是指通过化学方法将溶液中的金属离子还原成金属并沉积在基底表面形成涂层的表面处理方法，也称为化
学镀。化学镀因其工艺简单、节能环保而日益受到重视。化学镀一般通过三种方法实现：(1)置换法也叫浸
镀；(2)联系方式；(3)还原法。其中，只有还原法可以称为化学镀。所以化学镀的本质是还原反应。常见的化
学镀包括：化学镀铜、化学镀镍、化学复合镀和近年来的合金催化。扬州锌酸盐滚镀锌电镀加工厂商

宝阳装备科技（淮安）有限公司办公设施齐全，办公环境优越，为员工打造良好的办公环境。宝阳是宝阳
装备科技（淮安）有限公司的主营品牌，是专业的经营范围：宝阳装备科技（淮安）有限公司的经营范围主要
在：螺旋滑槽、物流装备、汽车零部件、机械零部件、电子零部件等金属制品的生产，以及大型激光切割、钣
金、CNC、无电解化学镍、镀锌等金属表面处理与加工。公司，拥有自己**的技术体系。我公司拥有强大的技术
实力，多年来一直专注于经营范围：宝阳装备科技（淮安）有限公司的经营范围主要在：螺旋滑槽、物流装备、
汽车零部件、机械零部件、电子零部件等金属制品的生产，以及大型激光切割、钣金、CNC、无电解化学镍、镀
锌等金属表面处理与加工。的发展和创新，打造高指标产品和服务。宝阳装备科技（淮安）有限公司主营业务
涵盖螺旋滑槽，电镀层加工，干线装车滑槽生产厂家，矩阵分拣滑槽厂家直销，坚持“质量保证、良好服务、
顾客满意”的质量方针，赢得广大客户的支持和信赖。


